©Tribolec

JEDNOPOTRUBNI DAVKOVAC

CM, CL

POUZITI

Jednopotrubni davkovace fady CM a CL jsou mazacim prvkem jednopotrubnich centralnich
mazacich systéml, které slouzi k davkovani zvolenych davek maziva - oleje, tekutého tuku
nebo plastického maziva do jednotlivych mazanych mist.

Davkovace jsou aplikovany pro mazani riznych stroju a zafizeni, pfedevsim sklarskych,
tvarecich, textilnich, potravinarskych, dfevoobrabécich, papirenskych, plastikarskych apod.
Davkovace jsou dodavany ve dvou velikostnich Fadach s plynulou regulaci jmenovité davky
maziva v rozmezi 0,016 aZ 0,049 cm®zdvih a 0,016 az 0,131 cm®zdvih, pro pracovni tlaky
od 52 do 69 bar (olej) nebo od 83 do 241 bar (tuk).

Davkovage CM a CL jsou urCeny pro osazeni do rozvodnych kostek CM a CL 1 az 15 a jsou
obvykle dodavany jako blokové davkovace CM a CL, tzn. sestava davkovacu a rozvodné
kostky.

POPIS

Jednopotrubni davkovace CM a CL a rozvodné kostky CM a CL jsou zakladnimi jednotkami
pro sestaveni blokového davkovade CM a CL. Jednopotrubni davkovac sestava z hlavnich
dilcu, tj. téleso ventilu, pracovni pist, zpétny vystupni ventil, davkovaci pist se signalizacnim
kolikem, regulaéni pouzdro a pojistna matice. Téleso davkovace je upevnéno do rozvodné
kostky. V jeho télese je umistény pracovni pist a pruzina, ktera udrzuje pracovni pist
v zakladni (dolni) poloze. Ve stfedni ¢asti télesa davkovace je upevnény valec s davkovacim
pistkem, ktery je pruzinou udrzovan v levé (zakladni) poloze. Na valci je naSroubované
posuvné regulaéni pouzdro a pojistna matice. Pojistna matice vymezuje pohyb davkovaciho
pistu a tim i davku maziva pro jeden pracovni cyklus. V horni &asti télesa je umistény zpétny
vystupni ventil a vyvodni Sroubeni pro napojeni pfivodni trubky k mazanému mistu.
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Nazev

Vstupni komora

Pracovni pist

Vystupni ventil

Davkovaci komora

Pojistna matice

Regulaénim pouzdro

Signaliza¢niho kolik
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Vytlatné komora

Poz.1 - Mazaci cyklus zacina narustem tlaku v mazacim systému.

Poz.2 - Mazivo proudi z rozvodné kostky pfivodnim otvorem davkovace do vstupni komory
(A). Pracovni pist (B) se pfesunuje ze spodni (vychozi) polohy do horni polohy. Tim vytlaci
pfedchozim cyklem pfesné nastavené mnozstvi maziva z vytlatné komory (H) pfes zpétny
vystupni ventil (C) do vyvodniho Sroubeni a dale rozvodnym potrubim k mazanému mistu.
SouCasné se plni mazivem davkovaci komora (D). Pist se signalizacnim kolikem
v davkovaci komofe je odtlateny aZz na doraz, nastaveny regulacnim pouzdrem. Davku
maziva, danou jeho objemem v davkovaci komore, lze libovolné sefidit regulaénim
pouzdrem (F) a sefizeni zajistit pojistnou matici (E).

Poz.3 - Po odlehéeni systému (pokles tlaku) vraci pruzina pracovni pist (B) z horni polohy do
vychozi polohy. Po pfesunu pistu do spodni polohy, vytlai pruzina davkovaciho pistu
otevienym otvorem mazivo z davkovaci komory (D) do vytlaéné komory (H). Tim je
ukon&ena jedna davka a lze opakovat dalSi cyklus.

Prabéh funkce davkovani je vizualné kontrolovatelny pohybem — vysunutim a zasunutim
signalizacniho koliku (G), ktery vy€niva z regulacniho pouzdra (F).
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Regulace jmenovité davky maziva
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Velikost davky je nastavovana pfed montazi davkovace, Ize ji vS8ak ménit i v pribéhu
montaze nebo i za provozu. Velikost davky se nastavuje pomoci regulacniho pouzdra.
Povoli se pojistna matice (E) a spole¢né s regulaénim pouzdrem (F) se zaSroubuje ve sméru
hodinovych ruci¢ek az na doraz do zakladni polohy tésné k télesu davkovace (vlevo).
Nasledné se regulaéni pouzdro (F) uvolni zpétnym pootoCenim o Y2 otacky (proti sméru
hodinovych ruci¢ek) a poloha se zafixuje pojistnou matici (E). V této poloze je davkovacé
nastaveny na minimalni jmenovitou davku maziva. Tato poloha se nazyva zakladni poloha
regulace. Dulezité - pokud bude zpétné pootoceni mensi nez 2 otacky neni garantovana
spravna funkce jednopotrubniho davkovaée CM a CL.
Nastaveni maximalni davky maziva se realizuje ze zakladni polohy regulace postupnym
zpétnym otacenim (proti sméru hodinovych rucicek) regulaéniho pouzdra:

- 0 maximalné jednu a pul otacky pro jednopotrubni davkovace CM 42 a CM 33

- o maximalné &tyfi otacky pro jednopotrubni davkovace CL 43 a CL 32
Dulezité - pokud bude pocet otacek regulaéniho pouzdra pfekroceny a to i ¢aste¢né, neni
garantovana spravna funkce jednopotrubniho davkovace CM a CL. Regulaéni pouzdro
nesmi nikdy pfekryvat signalizacni kolik (G).
PoZadovana davka je danav rozsahu od minimalni do maximalni davky. Regulace
dodavaného mnozstvi je pfimo umérna pooto€eni regulaniho pouzdra. Po sefizeni davky je
nutno vzdy regulacni pouzdro zajistit pojistnou matici.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Jednotlivé davkovace jsou pfedem montovany do rozvodné kostky, a tak tvofi blokovy
davkovag, ktery je napojeny do potrubi mazaciho systému v libovolné poloze. K
blokovému davkovaci se pfipoji mazaci potrubi. Na rozvodné kostce nejvzdalenéjsiho, tzn.
posledniho blokového davkovace se odSroubuje zatka a Cerpa se mazivo tak dlouho, az z
rozvodné kostky vytéka mazivo zcela bez vzduchovych bublin. Poté se kostka uzatkuje a
Cerpa se mazivo tak dlouho, az z jednotlivych vyvodnich potrubi napojenych na davkovace,
vytéka rovnéz mazivo zcela bez vzduchovych bublin, navazné Ize mazaci potrubi pfipojit na
jednotlivd mazana mista. Ma-li mazaci obvod vice vétvi, je nutné kazdou vétev odvzdusnit
stejnym zplsobem. Nakonec se provede kontrola rozsahu pracovniho a odleh€ovaciho tlaku
v mazacim systému méfenim. Pfi montazi je tfeba dodrzet Cistotu potrubi, tzn. zbavit trubky
otfepl a ostatnich nedistot.

Bé&hem provozu nevyzaduji davkovale Zadné dalSi obsluhy &i udrZzovani. Doporuluje se
obc¢asna kontrola tésnosti pfipojeni do rozvodnych kostek a mazanych mist.
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BLOKOVY DAVKOVAC CM - 42
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e Pro jednopotrubni olejové centralni mazaci systémy
¢ Pro davkovani oleje a tekutého tuku jehoz viskozita je min. 68 cSt
¢ Regulace jmenovité davky v provozu
e Vizudlni kontrola davkovani maziva pohybem signalizacniho koliku kazdého
davkovace
¢ Individualni nastaveni davky kazdého davkovace
o Kazdy davkovac je jednoduse vyménitelny v ramci servisu nebo opravy
e Material davkovace z uhlikové oceli
e Vitonové tésnéni pro vysoké provozni teploty ve standardnim provedeni davkovace
ozn Davka cm’/zdvih Max. frekvence Pracovni tlak
) Min Max Prace Prestavka Min Max Doporucéeny Odlehéovaci
CM-42 0.016 0.049 o o 52 bar 69 bar 59 bar 10 bar
0.001 cu. in. | 0.003 cu. in. 750 psi 1000 psi 850 psi 150 psi
Blokovy " Rozméry .
. . Pocet Rozvodna - .
dav_k? vac davkovacu - a_ b - kostka i.€. Zavit Vyvod
I.C. mm n mm n mm n
790 002 930 101 1 - - 41 | 158 | 30 | 11/8 | 790001 112001
790 002 930 102 2 19 [ 3/4" | 60 | 23/8 | 49 | 17/8 [ 790001 112 002
790 002 930 103 3 19 | 3/4" | 79 | 31/8 | 68 | 25/8 | 790001112003
790 002 930 104 4 19 | 3/4" | 98 | 37/8 | 87 | 33/8 [ 790001112004
790 002 930 105 5 19 [3/4" | 117 | 458 | 106 | 41/8 [790001 112005 | . . | Vyvod pro
790 002 930 106 6 19 | 3/4" | 136 | 53/8 | 125 | 47/8 | 790001 112 006 NPT"F (F) | Vnéisi
790 002 930 107 7 19 | 3/4" | 155 | 61/8 | 144 | 55/8 | 790001 112 007 promér
790 002 930 108 8 19 [ 3/4" | 174 | 67/8 | 163 | 63/8 | 790 001 112 008 trubky 1/8”
790 002 930 110 10 19 | 3/4" | 212 | 83/8 | 201 | 77/8 [ 790001 112 010
790 002 930 112 12 19 | 3/4" | 250 | 97/8 | 239 | 93/8 [790001112012
790 002 930 115 15 19 | 3/4" | 307 [ 121/8 ] 296 | 115/8 | 790 001 112 015
790 000 029 301 - Jednopotrubni davkovag CM-42 -
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BLOKOVY DAVKOVAC CM - 33
in i '

1/8" NPTF (F)

P

27.5

o
o

e Pro jednopotrubni tukové centralni mazaci systémy
¢ Pro davkovani mazaciho tuku — plastického maziva max. NLGI 2
e Regulace jmenovité davky v provozu
e Vizudlni kontrola davkovani maziva pohybem signalizacniho koliku kazdého
davkovace
¢ Individualni nastaveni davky kazdého davkovace
o Kazdy davkovac je jednoduse vymeénitelny v rdmci servisu nebo opravy
e Material davkovace z uhlikové oceli
e Vitonové tésnéni pro vysoké provozni teploty ve standardnim provedeni davkovace
0zn Davka cm’/zdvih Max. frekvence Pracovni tlak
) Min Max Prace Prestavka Min Max Doporucéeny Odleh&ovaci
CM-33 0.016 0.049 o o 83 bar 241 bar 103 bar 14 bar
0.001 cu. in. | 0.003 cu. in. 1200 psi 3500 psi 1500 psi 200 psi
Blokovy . Rozméry .
. . Pocet - Rozvodna - .
dav_k9 vac davkovacu I a_ b - kostka i.c. Zavit Vyvod
I.C. mm N mm n mm n
790 029 301 901 1 - - 41 | 15/8 | 30 | 11/8 | 790001 112 001
790 029 301 902 2 19 |3/4" | 60 | 23i8 | 49 | 17/8 | 790001 112002
790 029 301 903 3 19 [ 3/4" | 79 | 3158 | 68 | 25/8 | 790001 112 003
790 029 301 904 4 19 | 3/4" | 98 | 37/8 | 87 | 33/8 | 790001 112004
790 029 301 905 5 19 [3/4" [ 117 [ 458 | 106 [ 41/8 [790001 112005 | /., 1an | Vyvod pro
790 029 301 906 6 19 | 3/4" | 136 | 53/8 | 125 | 47/8 | 790 001 112 006 NPTPF (F) | vneisi
790 029 301 907 7 19 | 3/4" | 155 | 61/8 | 144 | 55/8 | 790001 112 007 primér
790 029 301 908 8 19 | 3/4" | 174 | 67/8 | 163 | 63/8 | 790 001 112008 trubky 1/8”
790 029 301 910 10 19 | 3/4" | 212 | 83i8 | 201 | 77/8 | 790001 112010
790 029 301 912 12 19 | 3/4" | 250 | 97/8 | 239 | 93/8 | 790001 112012
790 029 301 915 15 19 | 3/4" | 307 [121/8 | 296 | 115/8 | 790 001 112 015
790 000 293 019 - Jednopotrubni davkovaé¢ CM-33 -
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BLOKOVY DAVKOVAC CL - 43
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e Pro jednopotrubni olejové centralni mazaci systémy
e Pro davkovani oleje a tekutého tuku jehoz viskozita je min. 68 cSt
¢ Regulace jmenovité davky v provozu
e Vizualni kontrola davkovani maziva pohybem signalizacniho koliku kazdého
davkovace
¢ Individualni nastaveni davky kazdého davkovace
o Kazdy davkovac je jednoduse vyménitelny v ramci servisu nebo opravy
e Material davkovace z uhlikové oceli
e Vitonové tésnéni pro vysoké provozni teploty ve standardnim provedeni davkovace
ozn Davka cm’/zdvih Max. frekvence Pracovni tlak
’ Min Max Prace Prestavka Min Max Doporucéeny Odlehgovaci
CL-43 0.016 0.131 o o 52 bar 69 bar 59 bar 10 bar
0.001 cu. in. | 0.008 cu. in. 750 psi 1000 psi 850 psi 150 psi
Blokovy . Rozméry .
. . Pocet - Rozvodna . .
dav_k? vac davkovacu - a_ b - kostka i.c. Zavit Vyvod
I.C. mm n mm n mm In
790 002 930 201 1 - - 44 | 16/8 | 31 12/8 | 790 001 113 001
790 002 930 202 2 19 [ 3/4" | 63 | 24/8 | 50 2 790 001 113 002
790 002 930 203 3 19 [ 3/4" | 82 | 32/8 | 69 | 26/8 | 790 001 113 003
790 002 930 204 4 19 | 3/4" | 101 4 88 | 34/8 | 790 001 113 004
790 002 930 205 5 19 [ /4" | 120 [ 468 | 107 [ 42/8 [790001 113005 |,/ \ . |Vyvod pro
790 002 930 206 6 19 | 3/4" | 139 | 54/i8 | 126 5 790 001 113 006 NP{}(F) vn&jsi
790 002 930 207 7 19 | 3/4" | 158 | 62/8 | 145 | 56/8 | 790 001 113 007 pramar
790 002 930 208 8 19 | 314" | 177 7 164 | 64/8 | 790 001 113 008 trubky 1/8”
790 002 930 210 10 19 | 3/4" | 215 | 84i8 | 202 8 790 001 113 010
790 002 930 212 12 19 | 3/4" | 253 10 | 240 | 94/8 | 790001 113 012
790 002 930 215 15 19 | 3/4" | 310 [ 122/8 | 297 | 116/8 | 790 001 113015
790 000 029 302 - Jednopotrubni davkova¢ CL-43 -
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BLOKOVY DAVKOVAC CL - 32
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e Pro jednopotrubni tukové centralni mazaci systémy
¢ Pro davkovani mazaciho tuku — plastického maziva max. NLGI 2
¢ Regulace jmenovité davky v provozu
e Vizudlni kontrola davkovani maziva pohybem signalizacniho koliku kazdého
davkovace
¢ Individualni nastaveni davky kazdého davkovace
o Kazdy davkovac je jednoduse vyménitelny v ramci servisu nebo opravy
e Material davkovace z uhlikové oceli
e Vitonové tésnéni pro vysoké provozni teploty ve standardnim provedeni davkovace
0zn Davka cm’/zdvih Max. frekvence Pracovni tlak
) Min Max Prace Prestavka Min Max Doporuceny Odleh&ovaci
CL-32 0.016 0.131 o o 83 bar 241 bar 103 bar 14 bar
0.001 cu. in. | 0.008 cu. in. 1200 psi 3500 psi 1500 psi 200 psi
Blokovy . Rozméry .
. . Pocet Rozvodna - .
davkoval | 4 kovacu : a_ b kostka i.&. Zavit Vyvod
1.C. mm n mm n mm n
790 029 302 901 1 - - 44 | 16/8 | 31 12/8 | 790001 113 001
790 029 302 902 2 19 [ 3/4" | 63 | 24/8 | 50 2 [ 790001113002
790 029 302 903 3 19 | 3/4" | 82 | 32/8 | 69 | 26/8 | 790001113003
790 029 302 904 4 19 | 3/4" | 101 4 88 | 34/8 | 790001 113 004
790 029 302 905 5 19 [ 3/4" | 120 | 46/8 | 107 | 42/8 [790001 113005 |\ /. |Vyvod pro
790 029 302 906 6 19 | 3/4" | 139 | 54/18 | 126 5 | 790001 113 006 NPT"F (F) | Vnéisi
790 029 302 907 7 19 | 3/4" | 158 | 62/8 | 145 | 56/8 | 790001 113 007 promeér
790 029 302 908 8 19 | 34" | 177 7 164 | 64/8 | 790 001 113 008 trubky 1/8”
790 029 302 910 10 19 | 3/4" | 215 | 84/i8 | 202 8 | 790001113010
790 029 302 912 12 19 | 3/4" | 253 10 | 240 | 94/8 | 790001113012
790 029 302 915 15 19 | 3/4" | 310 [ 122/8 | 297 | 116/8 [ 790 001 113 015
790 000 293 029 - Jednopotrubni davkovaé¢ CL-32 -

CM, CL

CENTRALNi MAZANi



©Tribolec

SEZNAM NAHRADNICH DiLU - DAVKOVAC CM - 42
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Poz. Nazev Identifika€ni €. Mnozstvi
1 Téleso davkovace CM 790851084054 1
2 Pracovni pist D4 790851122742 1
3 Opérna podloZzka 790851114089 1
4 Pruzina pracovniho pistu CM-42 790886126145 1
5 Téleso pracovniho pistu 7/16” 790851106530 1
6 Podlozka Cu 11.5x14.5x1 790852131027 2
7 Vystupni ventil CM-CL 790853090087 1
8 PFipoj pfimy 7/16” 790851106531 1
9 Zarezny prsten D1/8” 790000060026 1
10 | Pfevle¢na matice 5/16"-D1/8 790000040610 1
11 Davkovaci pist D6,3 790851122741 1
12 | Pruzina davkovaciho pistu CM-CL 790886126146 1
13 | Pojistna matice 7/16” 790851082162 1
14 | Regulaéni pouzdro 7/16” 798510870741 1
15 | O - krouzek 2012 VITON 790892127103 2

CM, CL
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU - DAVKOVAC CM - 33
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Poz. Nazev Identifika€ni €. Mnozstvi
1 Téleso davkovace CM 790851084054 1
2 Pracovni pist D4 790851122742 1
3 Opérna podloZzka 790851114089 1
4 Pruzina pracovniho pistu CM-33 790886126148 1
5 Téleso pracovniho pistu 7/16” 790851106530 1
6 Podlozka Cu 11.5x14.5x1 790852131027 2
7 Vystupni ventil CM-CL 790853090087 1
8 PFipoj pfimy 7/16” 790851106531 1
9 Zarezny prsten D1/8” 790000060026 1
10 | Pfevle¢na matice 5/16"-D1/8 790000040610 1
11 Davkovaci pist D6,3 790851122741 1
12 | Pruzina davkovaciho pistu CM-CL 790886126146 1
13 | Pojistna matice 7/16” 790851082162 1
14 | Regulaéni pouzdro 7/16” 798510870742 1
15 | O - krouzek 2012 VITON 790892127103 2

CM, CL
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU - DAVKOVAC CL — 43
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Poz. Nazev Identifikaéni €. Mnozstvi
1 Téleso davkovace CL 790851084055 1
2 Pracovni pist D5 790851122743 1
3 Opérna podloZka 790851114089 1
4 Pruzina pracovniho pistu CL-43 790886126147 1
5 Téleso pracovniho pistu 1/2” 790851106534 1
6 PodloZzka Cu 16x13x1 790852131028 2
7 Vystupni ventil CM-CL 790853090087 1
8 PFipoj pfimy 7/16” 790851106531 1
9 Zarezny prsten D1/8” 790000060026 1
10 | Pfevle€na matice 5/16”-D1/8 790000040610 1
11 | Davkovaci pist D6,3 790851122741 1
12 | Pruzina davkovaciho pistu CM-CL 790886126146 1
13 | Pojistna matice 7/16” 790851082162 1
14 | Regulaéni pouzdro 7/16” 798510870741 1
15 | O - krouzek 2012 VITON 790892127103 2

CM, CL CENTRALNI MAZANI
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU - DAVKOVAC CL — 32
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Poz. Nazev Identifikaéni €. Mnozstvi
1 Téleso davkovace CL 790851084055 1
2 Pracovni pist D5 790851122743 1
3 Opérna podloZka 790851114089 1
4 Pruzina pracovniho pistu CL-32 790886126149 1
5 Téleso pracovniho pistu 1/2” 790851106534 1
6 PodloZzka Cu 16x13x1 790852131028 2
7 Vystupni ventil CM-CL 790853090087 1
8 PFipoj pfimy 7/16” 790851106531 1
9 Zarezny prsten D1/8” 790000060026 1
10 | Pfevle€na matice 5/16”-D1/8 790000040610 1
11 | Davkovaci pist D6,3 790851122741 1
12 | Pruzina davkovaciho pistu CM-CL 790886126146 1
13 | Pojistna matice 7/16” 790851082162 1
14 | Regulaéni pouzdro 7/16” 798510870742 1
15 | O - krouzek 2012 VITON 790892127103 2
CM, CL CENTRALNI MAZANI
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