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ripici AuTomaTiKA AP 2

POUZITI

Ridici a kontrolni elektronické zafizeni, automatika AP 2, slouzi k Fizeni a kontrole chodu
centralnich vicepotrubnich mazacich systém( a systém( s progresivnimi rozdélovaci. Je
aplikovana v mazacich obvodech s mazacimi pfistroji s elektrickym pohonem, napf. UCF,
VEG, Z1, T1 a progresivnimi rozdélovaci fady PRA, PRB a BVA, které mohou byt vybaveny
bezkontaktnimi spinadi.

Ridici zafizeni AP 2 je ve svém uziti zcela v8estranné, Ize jej zapojovat bez ohledu na
vlastni stavbu mazaciho obvodu a celkovy podet mazanych mist. Stavebnicové provedeni
umoznuje snadné individualni pfizpisobeni pro slozitéjsi funkce mazaciho obvodu.

POPIS

Automatika AP 2 je tvofena rozvadécovou skfinkou s prihlednymi otviracim vikem s krytim
IP 65. Pod vikem je umistén panel s ovladacimi a signalizacnimi prvky. Ovladaci féliova
klavesnice s displejem je na panelu umisténa v pravé horni ¢asti. Vedle klavesnice jsou
umistény tfi signalky. Signalka POWER indikuje, Ze zafizeni je pfipojeno k elektrickému
vedeni. Signalka LUBRICATION indikuje, Ze mazaci pfistroj je v chodu, tj. probiha dodavka
maziva do obvodu. Signalka ERROR indikuje, Ze bylo dosazeno minimalni hladiny maziva
v nadrzi (blikajici ¢ervena kontrolka na foliové klavesnici) nebo neprobéhl stanoveny pocet
cykll mazani (zobrazeni znaku ,E1%, ,E2“ nebo ,E3“ na displeji). Dalsi informace o chodu
systému se zobrazuji na displeji foliové klavesnice. V levé ¢asti panelu jsou tlacitka
spoustéce motoru. Na pravé boc¢ni strané skfinky je umistén hlavni vypinac€ a tlacitko STOP.
Spodni &ast skfinky je opatfena vyvodkami pro pfivodni a vystupni kabelaz — napajeci
napéti, pfipojeni elektromotoru mazaciho pfistroje, pfipojeni snimace cykll, signalizaci
minimalni hladiny, signalizace poruchy ,E1“, ,E2“ nebo ,E3“ — neprobéhl stanoveny pocet
cyklt mazani, tlaCitko externiho mezimazani.

PFipojeni se provadi prostfednictvim vodicl na svorkovnici, ktera je umisténa ve spodni ¢asti
skFifiky pod samostatné odnimatelnym krytem.

FUNKCE

Elektronika fidici automatiky kontroluje a fidi chod pumpy ve dvou samostatnych rezimech.
Na foliovém ovladacim panelu nastavi obsluha konkrétni hodnotu doby mazani a prestavky,
nebo doby prestavky a pocet cykll mazaciho obvodu s progresivnimi rozdélovaci.

Zakladnim rezimem je program DOBA MAZANI — DOBA PRESTAVKY. V ptipadé, Ze je do
mazaciho obvodu zafazen progresivni rozdélovaC vybaveny elektrickou signalizaci chodu
(bezkontaktni spinag) a tato je pfipojena do fidici automatiky Ize vyuzit program POCET
CYKLU - DOBA PRESTAVKY.

1. PROGRAM DOBA MAZANI - DOBA PRESTAVKY
V tomto programu, zapojeni, se stanovuje doba mazani, tzn. Casovy usek béhem kterého je
mazaci pristroj v chodu, a doba prestavky, tzn. ¢asovy usek béhem kterého je pumpa v
odstavce.

2. PROGRAM POCET CYKLU — DOBA PRESTAVKY
V tomto programu se stanovuje doba pfestavky, tzn. asovy usek béhem kterého je pumpa v
odstavce, obdobné jako v programu €.1. Doba mazani je stanovena poctem mazacich cykld.
Pocet cykll je dan poctem sepnuti az tfech bezkontaktnich snimac, které jsou umistény na
progresivnich rozdélovacich. Mazaci pfistroj je v chodu nepfetrzité az do okamziku, kdy je
dosazeno stanoveného poctu cykll na vSech bezkontaktnich snimacich. Pro kontrolu chodu
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mazaciho obvodu je stanovena rovnéz maximalni doba, b&éhem které musi dojit k sepnuti
kazdého snimace. Pokud v tomto c&asovém Uuseku nedojde k sepnuti u nékterého
bezkontaktniho snimacde, tzn. neni dokonfen mazaci cyklus, je signalizovan alarm
(zobrazeni znaku ,E1%,“E2" nebo ,E3“ nebo jejich libovolna kombinace na displeji).

Dale je mozno zapojit signalizaci minimalni hladiny maziva v nadrzi mazaciho pfistroje
(blikajici Cervena kontrolka). TlaCitkem START je mozné v rezimu prestavky kdykoliv provést
cyklus mezimazani, jehoz délka je stejna jako ¢as chodu (nastaveny v prvnim programu),
Cas prestavky je stale aktivni. Cyklu mezimazani je nutno uzit vzdy po doplhovani maziva v
nadrzi, pokud doslo k jeho poklesu pod minimalni hladinu a byl spustén alarm minimalni
hladiny, nebo v pfipadé opravy mazaciho obvodu po alarmu kontrolniho snimace (alarm
,E14“E2" nebo ,E3“).

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Ridici automatika AP 2 je montovana ve svislé poloze. Skfifi automatiky se upevriuje pomoci
Ctyf kotvicich otvord. Pfi umisténi Fidici automatiky je nezbytné vylouc€it moznost
mechanického podkozeni a pfistup vihkosti. Automatika je pfipojovana dle platnych norem a
predpisi o montazi elektrickych zafizeni. Zapojeni se provadi dle elektrického schématu.

Dle navodu na obsluhu a uzivani se na foliovém tladitkovém panelu nastavi podle
pozadavku mazaci cyklus; 1. doba mazani — doba pfestavky, nebo 2. pocet cykli — doba
prestavky.

TECHNICKE PARAMETRY

Provozni napéti mazaciho pfistroje 230VD / 400VY, 50 Hz

Ovladaci napéti automatiky 24V DC
Kryti IP 65
Doba chodu 1 az 59 sec.; inkrement 1 sec.

1 az 99 min.; inkrement 1 min.

Doba prestavky

1 az 59 sec.; inkrement 1 sec.
1 az 59 min.; inkrement 1 min.
1 az 99 hod.; inkrement 1 hod.

Nastaveni kontrolniho ¢asu cyklu

1 az 99 min.; inkrement 1 min.

Pocet nastavitelnych cykl 1az99

Teplota pracovniho prostredi -10az60°C
Rozméry S xvx h 300 x 400 x 160
Hmotnost 10 kg

Montazni poloha svisla
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Nazev RIiDICi AUTOMATIKA
Typ AP2
Kod 9 55 0697
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KoSuli¢ova 4 Brno
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