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MAZACI AGREGAT PEO

POUZITI

Mazaci agregaty série PEO jsou uzivany jako zdroje tlakového maziva, oleje, pro ztratové a
obéhové systémy centralniho mazani. Obvody ztratového a obéhového mazani jsou obvykle
vybavovany progresivnimi rozdélova¢i BVA, PRA a PRB, pro trvalé, pravidelné mazani
riznych stroji a zafizeni. Dale je aplikovan jako pfimy zdroj tlakového maziva.

Mazaci agregaty PEO jsou dodavany ve variantnim provedeni se zasobnikem maziva
objemu 3, 6, 8, 12 a 50 |. NadrZze jsou dodavany v provedeni z plastu nebo kovové.
Jmenovité dodavané mnozstvi je jednotné stanoveno na 150, 250 nebo 500 cm®min. s
pracovnim tlakem regulovatelnym v rozmezi 50 az 120 bar. Elektromotory jsou standardné
dodavany v provedeni 220/280V a 380/440V, jina napéti vCetné stejnosmérnych konzultujte
s dodavatelem.

POPIS

Mazaci agregat sestava z nadrZze a vika. Nadrz je k viku uchycena 6 Srouby a tésnéna
papirovym tésnénim. Na viku jsou umistény vSechny soucasti mazaciho agregatu a to
elektromotor, spojka, zubovy hydrogenerator, saci koS, vyvod s manometrem, ovladani
regulace tlaku, hladinomér s elektrickou indikaci a plnici otvor se sitkem a vickem.

FUNKCE

Po uvedeni mazaciho agregatu do chodu dopravuje zubovy hydrogenerator, pohanény
elektromotorem olej do vytlaku. Tim se otevie cesta tlakovému oleji do mazaciho obvodu a
v pfipadé mazaciho systému s progresivnimi rozdélovaci jsou postupné jednotlivé pisty v
sekcich rozdélovacl posunovany do svych dorazovych poloh a soucasné je mazivo
nachazejici se pod pisty vytlaCovano z vyvodu. Tato funkce se opakuje po takovou dobu,
dokud je do progresivniho rozdélovace pfivadéno mazivo. Progresivni rozdélova¢ vybaveny
signalizaci chodu ma pfisludny pist opatfen kolikem, ktery se pohybuje spole¢né s pistem a
vizualizuje chod rozdélovace (opticka signalizace) nebo provadi bezkontaktni (indukéni)
spinani elektrického kontrolniho obvodu.

MONTAZ, OBSLUHA A UDRZOVANI

Mazaci agregaty série PEO se montuji ve vodorovné poloze a pfipeviuji se ke sténé stroje Ci
zafizeni. Pro upevnéni agregatu typu PEO - 3 a 6 jsou pfipraveny 2 kotevni otvory o priméru
7 mm a pro agregaty typu PEO — 8, 12 a 50 je po boku nadrze pfipraveno Sest otvord o
praméru 11 mm.

Po montazi agregatu na zvolené misto a pfipojeni vyvodu k potrubi mazaciho obvodu se
nadrz naplni pfedepsanym mazivem. Vyvod je konstruovan pro pfipojeni k TR 6, vyvod pro
pfipojeni k TR 8 nebo jinému primeéru je nutno uvést v objednavce.

Pro spravnou funkci mazaciho agregatu je nutno mazaci obvod dokonale odvzdu$nit, dale je
nezbytné dodrzet potfebnou dCistotu potrubi, tzn. zbavit trubky pfed montazi otfepu a
ostatnich necistot.

S vyjimkou v€asného doplfiovani maziva a ocisténi saciho koSe cca 2x ro¢né nevyzaduje
mazaci agregat dal8i udrzby ¢&i obsluhy.
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TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni tlak

130 bar

Pracovni tlak

120 bar

Rozsah regulace pracovniho tlaku

10 az 120 bar

Jmenovité dodavané mnozstvi

150 cm®/ min., 250cm®/ min.,
500 cm?®/ min.

Objem zasobniku maziva

3,6, 8,12, 50 dm®

Pocet vyvodl

1

Vyvodni Sroubeni

M12x1 mm, pro TR 6, 8 mm

Elektromotor

220/280V a 380/440V, 50/60 Hz,
0,18 kW, 1,17 - 0,68 A

Jmenovité napéti hladinoméru

250V AC, 200V DC, 1,5 A, 50W

Mazivo lolej

50 mm®.s” az 1000 mm?2.s™

Teplota maziva

0az80°C

Teplota pracovniho prostredi

0az60°C

Hmotnost

dle provedeni

STANDARDNIi PROVEDENI

Jmenovitéd | Pracovni tlak Objem Provedeni Oznaceni Kod
davka (bar) zasobniku zasobniku

(cm®/min) (dm?)
150 120 3 plast PEO-3P150 1008600
150 120 6 plast PEO-6P150 1008603
150 120 8 kov PEO-8M150 1008620
150 120 12 kov PEO-12M150 1008630
150 120 50 kov PEO-50M150 1008640
250 120 3 plast PEO-3P250 1008601
250 120 6 plast PEO-6P250 1008604
250 120 8 kov PEO-8M250 1008621
250 120 12 kov PEO-12M250 1008631
250 120 50 kov PEO-50M250 1008641
500 120 3 plast PEO-3P500 1008602
500 120 6 plast PEO-6P500 1008605
500 120 8 kov PEO-8M500 1008622
500 120 12 kov PEO-12M500 1008632
500 120 50 kov PEO-50M500 1008642

POZNAMKA

Mazaci agregaty série PEO v provedeni pro ztratové i obéhové mazani Ize kompletovat dle
konkrétnich pozadavku odbératele. Zakaznicka provedeni jsou vybavovana filtragni
jednotkou, vice C&erpacimi jednotkami (vyvody), atypickou velikosti zasobniku maziva,
signalizaci vice hladin maziva, prutokoméry, zabudovanou fidici jednotkou (automatikou)
apod.
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ROZMEROVY NACRT

E
Nadrz 3 a 6 dm® Nadrz 8, 12 a 50 dm?
Objem zasobniku (dm®) A B C D E F
3 155 181 348 167 170 230
6 250 276 443 167 170 230
8 250 205 443 305 178 330
12 250 205 443 330 210 355
50 400 300 592 530 275 560
MAZACI PRISTROJ PEO BEZ NADRZE
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Jmenovita davka (cm®/min) | Pracovni tlak (bar) Oznaceni Kéd
150 120 PEO-BN150 1008661
250 120 PEO-BN250 1008662
500 120 PEO-BN500 1008663
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